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I VER NOTA 9 -
i @ PARA TUBO CAMISA —————— 9A CHAPA 6 X 20 X 610 EM AGO ASTM—A 36(S'0 PARA TUBO DN 150)
.y DN 200 VER NOTA 9 _I" gp CHAPA 6 X 200 EM AGO ASTM—A 36(S’0 PARA TUBO DN 150)
9 @ : 22 2 COTOV"ELO 45" DN 50 (1.1/2”) EM FG CONFORME NBR 6943
@ i FURO PARA TUBO GUIA 21 1 NIPLE PARA MANGOTE DN 50 (1.1/2”) EM FoFo
| ¥ DO MEDIDOR DE NIVEL 20 1 T°E DN 1.1/2" EM FG CONFORME NBR 6943
I 19 2 REGISTRO DE GAVETA DN 1.1/2” EM BRONZE
I ! ! B 18 1 V'ALVULA DE RETENGAO DN 1.1/2” EM BRONZE
o @ —+ S R + @ ----- @-—-— 17 1 REGISTRO DE GAVETA DN 1” EM BRONZE
SR i | i — 16 1 VENTOSA SIMPLES COM ROSCA DN 1” EM FOF©
3 @ 13 BIIRN\S / i i 15 2 NIPLE DUPLO DN 1" EM FG CONFOARME NBR 6943
VER DET. A N e A | b2z I r 14 1 UNIAO DN 1.1/2” COM ASSENTO C™ONICO DE FERRO EM FG
a \.\ @—/ | i 13 6 NIPLE DUPLO DN 1.1/2” EM FG CONFORME NBR 6943
i N @@ N | i N 12 1 T°E DE REDUGAO DN 1.1/2” X 1” EM FG CONFORME NBR 6943
R A N i i 11 1 CURVA MACHO 90° DN 1.1/2” EM FG CONFORME NBR 6943
A
| i O - : FURO_PARA CABOS ELETRICOS 10 4 | PARAFUSO M12 X 80 COM PORCA E ARRUELA , EM AGO SAE 1020
s | | Q@ VER NOTA 2 VER NOTA 9 ;
| 8 YBA Lo i i BASAEL AL 1 CHAPA 6 X 20 X 800 EM AGO ASTM—A 36 (S'O PARA TUBO DN 200)
o s 2. | i o VER NOTA 9 _I' g 1 CHAPA 6 X 260 EM ACO ASTM—A 36 (S'O PARA TUBO DN 200)
! 9A A s @ i i :L: 7 2 CHAPA 12,5 X 75 X 285 EM AGO ASTM—A 36
s A — ! = = ~ = S S S i | /—@ . 6 1 PLUG COM ROSCA DN 1/2” CONFORME NBR 5648
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S . R A ! . s . s . s _— . Ao o S—— . I A———— - i /| sl 5 | VARI'AVEL [ TUBO DN 1/2” X (VARPAVEL) EM PVC CONFORME NBR 5648
S ! : : i ' . ‘ NN N C) | | 4 | VARI'AVEL | LUVA DN 1/2” EM PVC CONFORME NBR 5648
L L A ! L S I S IV VR IV, S S A \lb i i 3 | VARPAVEL [ TUBO DN 1.1/2” EM FG CONFORME NBR 5580 (DIN 2440)
! R >‘g\1 i i 2 | VARIAVEL [ LUVA DN 1.1/2” EM FG CONFORME NBR 6943
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M M 1 | DETALHE KIT CLORADOR
| OBS: O CLORADOR DE PASTILHAS DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER
@\ 4/'—@ CORTE A — A DETALHE 1 INSTALADO A MONTANTE DO RESERVATORIO.
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| MURETA EM ALVENARIA PARA INSTALACAO SEM ESCALA
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i RELACAO DE MATERIAIS
N . COM MOUROES — PADRAO COPASA
! 3 ITEM DESCRIG&O QUANT.
\ I / o P
I 01 |[Joelho 90°% Soldavel (ADUTORAmm — PVC SOLD. 04un
| PORTAQ PARA PEDESTRES 02 | Joelho 90°% Soldavel 25mm - PVC SOLD. 02un
; PADRAO COPASA : ~
| —— ] 03 |Registro Esfera VS Soldavel 2omm - PVC SOLD. 02un
| PLANTA 04 |Registro Esfera VS Soldavel (ADUTORAMmm - PVC SOLD. 0lun
—F £sc. 1:10 PLANTA DE URBANIZACAO 05 | Té de Reducdo Soldavel (ADUTORAd)mm x 25mm — PVC SOLD. 02un
— LOCACAO DO _POCO PROFUNDO 06 |[Unido Soldavel 25mm — PVC SOLD. 02un
N-—— A\\r—\ ESC.: 1:50
e — _I ..... 1H._.,< -3 07 |Tubo Soldavel 3m x (ADUTORAmm — PVC SOLD. 3,0m
E ) / (
- 08 |[Tubo Soldavel 3m x 25mm - PVC SOLD. 3,0m
] 09 |[CLORADOR DE PASTILHA - 0lun
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NOTAS [ ESCALA FORM.
6 — AS ROSCAS DOS TUBOS DO EDUTOR DEVEM TER PROTEGAO ANTI—CORROSIVA , DA SEGUINTE FORMA: SEDRU — SECRETARIA DE ESTADO DE DESENVOLVIMENTO REGIONAL E POLITICA URBANA
1 — DIMENSOES EM mm EXCETO ONDE INDICADO. A — PREPARACAO DA SUPERFICIE — LIMPEZA MECANICA PADRAO ST — 3 ; SUPERINTENDENCIA DE SANEAMENTO BASICO INDICADA A1
2 — O FURO PARA PASSAGEM DOS CABOS ELETRICOS DEVE SER DEFINIDO DE ACORDO COM A POTENCIA DO CONJ. MOTO—BOMBA.
B — ESPECIFICAGAO DA TINTA — UMA DEMAO DE NUPLATE 1350 , ESPESSURA DA PELICULA SECA 20 MICRONS POR DEMAO, 2SS CREA VisTo -
3 — A BOMBA DEVE SER POSICIONADA A PELO MENOS 10 METROS ABAIXO DO NIVEL DINAMICO , SENDO QUE SEU CRIVO NAO DEVE : <
COINGIDIR COM © FILTRO DO POGO UMA DEMAO DE INTERTAR P PRETO , ESPESSURA DA PELICULA SECA 150 MICRONS POR DEMAO. RT NOME SISTEMA DE ABASTECIMENTO DE AGUA
) 7 — DEVE SER PREVISTO ACESSO DE CAMINHAO ATE O POGO. 5RO VSTo APROV 01
4 — AS ESPECIFICAGOES DA LAJE , DA ANCORAGEM , DO PILARETE E DAS FUNDAGOES SAO DE RESPONSABILIDADE DO PROJETISTA. . . . INSTALAGAO DE POGO PROFUNDO #50mm
8 — EM 'AREAS SUJEITAS A INUNDAGOES DEVE SER ESTUDADA PROTEGAO AO POGO.
5 — A EXTREMIDADE INFERIOR DO TUBO POS. 5 , DEVE ESTAR POSICIONADA 2 METROS ACIMA DO CORPO DO CONJ. MOTO—BOMBA. PLANTA, CORTES E DETALHES
9 — AS POSIGOES 8 E 9 SERAO UTILIZADAS PARA TUBO CAMISA DN 200 E AS POS. 8A E 9A PARA CAMISA DN 150. oES VSTO SATA
) KIT CLORADOR COM PASTILHAS ARQ.
PLANTA, CORTE E RELAGAO DE MATERIAL FOLHA 01 e O1




